


Firmamizin kurucularindan Ahmet CELEBI, 1960’ yillarda istanbul Bayrampasa’da ki plastik
makineleri yapmak Uzere acmig oldugu atélyesinde firmamizin plastik sekiérine giris temellerini atmighr.
Ulkemizin ve yurtdisi kuruluslarin sartlan dogrultusunda edindigi deneyim, bilgi ve becerileri kullanarak
plastik extrider makine, kalip imlatinin yani sira Anadolu Kablo Koll. Sti.’ni kurarak sekiére girmistir.

1990 yillarinin  baslarinda  Anadolu Kablo Koll.  Sti.'nin unvani degistirilerek, bugtnki GELPI CELEBI
PLASTIK ve CELMAK CELEBi MAKINE olarak tescil edilmigtin. “ Kalite, yenilik ve given” ilkesiyle hizla
yatinmlar yapmaya, Grin yelpazesini genisletmeye, kullanmig oldugu kapali alanlar biyitmeye devam
etmistir. Celpi gelisgen zaman icerisinde hizli tempolu, sistemli ve deneyimli personeliyle birlik, beraberlik
ilkesinin de calisarak yillik Gretiminde daha yiuksek miktar, misteri memnuniyeti, daha cok kaliteli Grin
cesidine ulagmistir.

Firmamizda kurulusundan ginimize kadar gecen siregte kurumsallasma yolunda buyok adimlar
ahlmishr. Insanlanmiz icin saghkl, kaliteli ve givenilir ézgion oronler Gretip dlke ekonomimizin
kalkinmasina katki saglamak, calisanlarin egitimlerinde, &ncelikli olarak bilgiyi kullanarak ¢ézimler
uretmek ideallerine ilerleme gercegini géz éninde bulundurarak firmamiz her gecen gin gelisen teknoloji
ve bilgilerden faydalanarak musteri talep ve beklentilerini- gerceklestirmek ve bunlarin devamliligini saglamak
amaciyla hareket etmektedir. —-—

e

Celpi, Cevreye duyarl teknolojisiyle biytyen pazar ihtiyaclarini karsilamay: cﬂﬁog edinmis olup, insana ve

gelecege yatirrma devam etmektedi. Amacimiz buginki Tirkiye sartlari ve normlarinin Gzerinde kaliteyi
yakalamak vygulamaktir. l

Titizlikle Urettigimiz yenilikleri, siratle ve ekonomik sekilde plastik piyasasina sirmek, ilkemizdir. Temel hedefimiz
sadece Turkiye'deki plastik Uretiminde degil, dinamik kadromuzla dinya firmalari arasinda yer almak, elde
edilen bilgi ve teknolojinin dogru sahada uygulamasina gegmek, kalitemizi daima en Ust seviyede tutmaktir.

YUzyilmizda, hayatimizin bir parcasi haline gelmis olan plastik
yasamimizdaki yerini korumakta ve sanayilerimizdeki lGzumsuz
malzeme tUketimi yerinede kullanilarak, cevre korumasinda da
cagdas yasamdaki énemini almig bulunmaktadir. Plastik Extruder
hatlarimizin geneli Avrupa yapimi olup, imalatimizda “kalite ve
guvenilirlik” ilke ve hedeflerimizden sapmaksizin, teknik personelimiz
ile butunlesip Uretimimize devam etmekte ve musteri memnuniyetini
sUrdirmekteyiz.

Celpi Urtnlerinin bazilarini imal eden, extruder gruplar, kalip ve
kalibratérlerimiz — Uston  teknoloji ile  donatilmig  Universal “Tel
erezyon, CNC, Dalma erezyon” tezgahlarinda, fabrikamiz
icersinde bulunan makine ve kalip tesisimizde calisan tecribeli,
bilgili personelimiz tarafindan, kalip ve makine dizaynlari
kendimize ait olarak Gretilmektedir.

Celpi 10.000 m? kapal alan Uzerine kurulu modern Ar-GE
cahsmalarina hiz kesmeden devam etmekte, OTOMOTIV,
INSAAT, DEKORASYON, MOBILYA, TEKSTiL, OZEL SEKTOREL
profillerde de basari ile hizmet vermekte, tiketici haklarina sahip
ctkmakta ve bu hizmetlerin devaminda da basariya ulagabileceginin
inancindadir. Tabi ki bu yapilanlar yalnizca Glkemiz iginde degil
uluslararasinda da uzun yillar adimizi surdirebilmek ve Glkemizi
de bu sektér de séz sahibi yapmak igindir.

Dogru yasam kalitedir, kalite CELPI’dir yedegi yoktur.
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+ PYC SU TUTUCU BANT -

Celpi PVC Su Tutucu Bantlari, Polivinilclorir (PVC) recinesi, Stabilizan, Plastifiyan ve Antioksidan boyar maddelerden
elde edilen karigimlarla, uygun 1si ve basingta Extriderlerde eritilip, sekillendirilerek, TS 3078, ASTM, DIN, BS,
standartlarina, DSI teknik sartnamelerine uygun, 6zel sartname ve isteklere gére de kendi fabrikasinda Gretilir.

Teknik Ozellikleri;

Celpi PVC Su Tutucu Bantlarin, kalite kontrol ve deneyleri fabrika icerisinde bulunan tam donanimli laboratuarinda,
konusunda deneyimli personeller tarafindan yapilmaktadir.

Yogunluk
Sertlik (23 £ 1 °C)
Cekme Mukavemeti

Uzama Orani

Su emme

Kol miktari

Yirtilma makavemeti
Servis 1s1sl

1.27 (£0.04)g/cm?
75 (£ 5) Shore A
min 120 kgf/cm?

ort 140 kgf/cm?

min % 200

ort %225

max % 1.5 (Agirlikca)
max % 5  (Agirlikga)
18 N/mm
(-35°C/35°C)

Kullanim Alanlari;

* Baraijlar, * Sulama Kanallari,
PVC Su Tutucu Bantlar, yiksek ve disik su * Tuneller, * EndUstriyel Yapilar,
basincina maruz kalan, beton yapilarda * Kopriler, * Metrolar,
goérulen genlesme, daralma derzlerinde su * Viyadikler, * Regulatorler,
gegirimsizligini  saglamak ve beton bloklarda * Havuzlar, * Hidra Elektrik Santraller,

dogabilecek titresimleri azaltmak, deformasyonlara
engel olmak icin kullanilir.

* Termik Santraller,
* Rihtimlar.

* Aritma Tesisleri,
* Su Depolart,
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- -PYC SU TUTUCU BANT:

Boyut Secimi;

Tip seciminde ki izahatlara gére uygun bant tipi secildikten sonra, derzlerde kullanilabilecek olan tipin boyutunun
seciminde su hususlar géz éniinde bulundurulmalidir;

* Beton Konstriksiyonu,

* Beton Kalinhgs,

* Derz Genisligi,

* Derzdeki Genlesme, daralma, oturma gibi hareketlerin buytkluk derecesi.
* Su basinci yiksekligi.

Deprem ihtimalinin yiksek oldugu yerlerde, derzlerdeki genisleme, daralma, oturma gibi hareketlerin fazla
oldugu ve/veya su basincinin yiksek oldugu yerlerde, secilen tiplerin et kalinhig fazla olanlari kullanilmalidir.

Su tutucu bant en kesit uzunlugunun secilmesinde, su formullerin saglanmasina dikkat edilmelidir;

L < T olmaldir,

L > 6a+d olmalidir, -4
y > L-d/2 olmalidir, —_— . Lt £
x > 2a olmalidir. ) _——— — -
T v = s —
' at
t !—,7-‘—7# ‘/-\ P — N
N L s
S TES] A
i 2 ‘.: e
' I. n)'l’

x = PVC plastik su tutucu bandin en yakin techizat geligine olan uzakhgr (mm),
L = PVC plastik su tutucu bandin en kesit uzunlugu (mm)

t = Beton kalinhg (mm),

a = En biyuk agrega tane ¢api (mm),

d = Derz arah@ (mm),

y = PVC plastik su tutucu bandin beton yizeyine olan uzakligidir (mm).

Fikir vermek maksadiyla, muhtelif beton kalinliklarina gére tavsiye edilen bandin en kesit uzunlugu
ve et kalinliklari asagidaki cizelgede gosterilmistir;

a1l (mm) (min.)
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-PYC SU TUTUCU BIIIIT-
Tip Secimi;

Beton ve Betonarme yapilarin bazi noktalarinda derz birakilmasi zorunludur. Betonarme yapi elemanlarinda
genlesme ve ¢dkmeden dolay yapida dogabilecek hasarlarin énlenmesi amaciyla bazi kisimlarda birakilan
derzler genlesme derzi olarak tanimlanmaktadir. Yapida kullanilan ¢imento prizini tamamladiginda, hacimde
meydana gelen azalma sebebiyle meydana gelebilecek deformasyonun yapiya zarar vermesini énlemek
amaciyla genlegsme derzi birakilmasi gerekmektedir.

Bilindigi gibi yapilardaki genlesme sinme hareketleri ihmal edilemeyecek kadar buyik ve devamli tekrarlanan
hareketlerdir. Diger bir yandan, beton dékiminin bir stre icin durduruldugu, sonra yeniden baslahldigi yerde
birakilan ve basing gerilmelerinin dogrultusunda dik olarak dizenlenen derzler insaat derzi olarak tarif
edilmektedir. Termik genlesmeler veya zemin hareketleri sebebiyle yapida dizenlenmis olan derzler daralama
gosterir. Bu cesit derzler daralma derzi olarak tarif edilir.

Beton iglerinde kullanilan PVC Su Tutucu Bant tipinin segiminde, derzde su yalitimi yoksa hareket transferine
engel olmak mi, yoksa her iki ézelliginde agirlikta oldugu bir uygulamanin mi gerceklestirileceginin belirlenmesi
gerekir. O halde; yapinin zemindeki basingli suya kargi korunmasi gerekiyorsa, derzlerde kullanilacak PVC
Su Tutucu Bantlar, derzlerden iceriye su sizmasini dnleyecek sekilde betonun su ile temas eden yUzeylerinde
kullanilmalidir.

Eger basincl zemin suyu séz konusu degilse ve derzde dinamik hareketlerin transferine engel olunmak
istenirse bu taktirde beton kesitinin merkezinde kullanilan merkezi tip PYC Su Tutucu Bantlar kullanilabilir.

Eger yapi deprem kusagdi Uzerindeyse ve ya ¢cdkme olayinin yogun olarak beklendigi yerlerde yapilmakta ise
bu taktirde, meydana gelebilecek asiri gerilmeleri kargilayabilecek ve caprazlama yénlerdeki gerilmelere
dayanikli bant tipleri secilmelidir.

Genlesme derzlerindeki, bir bir takim parametrelere bagl olarak 18 mm ile 50 mm arasinda derz aralig
dizenlemesi séz konusu olmalidir. Derzin gérinir yizeyinde veya PVC Su Tutucu Bant bulunmayan yizeyinde,
derz icindeki malzemenin ve derzin korunmasi agisindan uygun derz dolgu malzemeleri cesitli derz kapama plastik
profilleri, alternatif olarak bazi durumlarda (mastik, kum, xps) tercih edilebilir.

PVC Su Tutucu Bant tipleri ve kullanilma yerleri asagidaki gizelgede belirtilmistir.

Sabit ve genlesmesiz insaat derzlerinde
Daralma / Merkezi ve daralma derzlerinde algak ve yiiksek
su basincinda.

Sabit ve genlesmesiz insaat derzlerinde
Daralma / Merkezi ve daralma derzlerinde algak ve yiiksek
su basincinda.

in§aat, daralma derzlerinde ve hafif
Daralma / Merkezi genlesmenin
bulundugu derzlerde, yiiksek su basincinda.

Diisuik, orta ve yiiksek dereceki genlesme
Genlesme / Merkezi derzlerinde, makaslama hareketlerinde ve
her siddetteki su basincinda.

Diisiik, orta ve yiiksek dereceki genlesme
Genlesme / Merkezi derzlerinde, makaslama hareketlerinde ve her
siddetteki su basincinda.

Diisiik, orta ve yiiksek dereceki genlesme
Genlesme / Merkezi derzlerinde, makaslama hareketlerinde ve her
siddetteki su basincinda.

Yiiksek derecedeki genlesme derzlerinde,
makaslama hareketlerinde ve yiiksek siddetteki
su basincinda, ¢okmelerin

fazla oldugu yapilarda tercih edilmelidir.

Genlesme / Merkezi

Genlesme derzlerinde orta siddette
Genlesme / Déseme genlesmelerde veya makaslama
hareketlerinde, diisiik su basincinda.

ingaat derzlerinde ve daralma derzlerinde,

Daralma / Dogseme diigiik su basincinda

ingaat derzlerinde ve daralma derzlerinde,

Daralma / Doseme diisiik su basincinda
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-PVC SU TUTUCU BANT-
Uygulama;

PVC Su Tutucu bantlar iki kademeli beton dékimlerinde uygulanmaktadir. Birinci kademe betonu dékmek igin yapilan
derz alin kaliplari mutlaka iki parcali olmali ve su tutucu bant iki parcali kalip arasina konmalidir. Ikinci kademe betonda
kalacak kismi, birinci kademe betonun icine kesinlikle déndurdimemelidir.

Su sizdirmazligin tam olabilmesi icin PYC Su Tutucu bandin beton tarafindan ¢ok iyi sarilmasi gereklidir. PVC Su tutucu
bant civarinda hava boslugu kalmamali, beton kademe kademe dékilmeli ve cok iyi vibrasyon yapilmalidir. PYC Su tutucu
bant yizeyinde harg, toz gibi yabanci maddeler olmamalidir. Aksi halde bandin betonla aderansi zayiflar. Bandin Gzerinde
veya kanatlarinda yabanci maddeler bulunup bulunmadigi kontrol edimeli, gerek gériliyorsa bez veya firca ile
temizlenmelidir.

Celpi PVC Su Tutucu Bantlar donatilara montajda kolaylik saglamak amaciyla bandin her iki tarafinda 50 cm araliklarla
delikli ve kopgalanmig olarak uretilirler. Bantlar donatiya bant kenarindaki kopca deliklerinden telle sikica baglanmalidir.
PVC Su Tutucu bantlara civi cakma, delerek tel gecirme vb. gibi bandi tahrip eden ve su gecirmezlik 6zelligini yok eden
uygulamalara asla misaade edilmemelidir.

g H
—:ﬁ Donati
]

1. Kademe Beton 2. Kademe Beton .
ﬁ Perde Beton

_i_> 1 Tipi Su Tutucu Bant
:

Temel beton

|
v v

Baglanti Teli A Tipi Su Tutucu Bant

L o Baglant Teli

Kaynaklama;

PVC Su Tutucu Bantlar, termoplastik malzemeden imal edilmis oldugundan, sicak kaynakloma sistemiyle eklenir.
Alevli techizatlar (salama v.b), malzemeyle uyum saglamayan yapistiricilar kesinlikle kullanilmaz.

Celpi PVC Su Tutucu Bantlarinin alin kaynagr ve ézel kaynak parcalarinin yapilabilmesi igin bazi aparatlara ihtiyag duyulur.
Ahsap veya aliminyum kalip, termostath isiici havya, keskin bicak, tel firca, sicak hava Ufleyen makine, istenildigi
taktirde 1siha havya, ézel ek kaynak parca ve aparatlar fabrikamizda siparise gére uretimekte ve bulundurulmaktadir.

Dikey (T) Dikey (+) Dikey (L) :
AR

Yatay (T) ﬂ Yatay (+) ] Yatay (L) - - + ,
-y

|

* Kaynaklanacak bantlarin karsilikli gelecek uglari keskin bir bigakla dizgin, gényeli olarak kesilmeli,

* Her iki parca varsa ahgap, aliminyum kaliba yerlestirilmeli, yoksa dizgin bir zeminde oynatlmadan pargalarin alin
yuzleri birbirlerine tam olarak temas ettirilmeli,

* Iki bant arasina konan yiizeyi iyi temizlenmis 1sici havyanin isisi yaklagik 150-180 °C arasinda olmali,

* Uygun isiya gelen kaynak havyasi, kaynak yapilacak iki bandin alin yozleri arasina konur ve her iki parganin uglarinin
eriyik hale gelmesi beklenir.

* Havya aradan cekildikten sonra uglar dizgince ve tam olarak karsilikli yapigmali

* Kaynaklama tam olarak olduktan sonra kaynaklanan yer sogutulmali ve eriyik fazlalari tiraglanmali,

* Asla malzeme (kémurlesmemeli) yakilmamalidir. Yakilan malzemenin yeri kaynak tutmaz.

* Bu iglemler kapali mekanda yapiliyorsa ortamin iyi havalandirilmasi ve uygun gaz maskesi kullanilmasi gereklidir.
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* PYC SU TUTUCU BANT & PVC WATER STOPS -

Tip / type Genislik / Width (cm) 15 15 15 20 20 20 23
=00

A Kalinlk / Thickness (mm) 5 7 10 10 6
Tip / type Genislik / Width (cm) 15 15 20 23 25
B Kalinlk / Thickness (mm) 5 7 10 10 5
Tip / type Genislik / Width (cm) 15 15 20 25 25

Kalinlk / Thickness (mm) 3 4 6 4 5

Tip / type Genislik / Width (cm) 20 22 30 30 32

oL Kalinhk / Thickness (mm) 5 4 7 10 5

Tip / type Genislik / Width (cm) 20 20 25 30 30

M Kalinlik / Thickness (mm) 4 5 8 10 6

Tip / type Geniglik / Width (cm) 15 15 20 25 25

\") Kalinlik / Thickness (mm) 3 4 6 4 5
Tip / type Geniglik / Width (cm) 15 15 26 26 30 32 32
o Kalinlik / Thickness (mm) = 3 4
Tip / type Geniglik / Width (cm) 20 20
Y Kalnlik / Thickness (mm) 4 5§
Tip / type Geniglik / Width (cm) 19 20
YO Kalinlk / Thickness (mm) 4 4
Tip / type Genislik / Width (cm) 18 20
Yl Kalinlk / Thickness (mm) 4 4
Tip / type Genislik / Width (cm) 20 20

AK Kalinlk / Thickness (mm) 3 4

“ Olgiler, Agirliklar + % 3-5 toleranslidir” & “Size , Weights have + %.3-5"

TS 3078 Standartlanna gére tabloda bulunmayan veya &zel istenen PVC Su Tutucu bant tiplerinin kaliplar, fabrikamiz icersinde bulunan ginUmdzin
son teknolojisi donatilimis kaliphanemizde konusunda deneyimli personeller tarafindan en kisa zamanda hazrrlanarak Uretime hazir hale getirimektedir.

PVC Su Tutucu bantlarnn kangal boylari firmamizin belifemis oldugu standart boylari haricinde, isgiligini ve kaynak risklerini azaltmak icin mUsterinin
talebine gore de Uretiimektedir. PVC Su Bantlann depolanmasi genelde kapali alanlarda olmali, dis hava sartlarina maruz birakimamalidir. Yagl ve
bitum &zellikli malzemelerle temas ettiimememelidir.

The moulds of the PVC Water Stap Bands that are not included in the table or that are reguested specially are prepared in our molding room that
is equipped in accordance with the latest technology by the experienced personnel in the shortesttime. Coil lengths of PVC Water Stop bands can be
produced according fo the customer demands in order to reduce the workmanship and welding risks as well as the standard lengths determined by
our comapany

The strage of PVC Water Stop bands should be in clased areas, and they should not be expased to the exterior weather conditions. They should
not come into contact with greasy and bituminous materials.
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REFERANSIARIMIZDAN BAZIARI
SOME OF OUR REFERANCE

DERINER BARAJI / ARTVIN
KANDIL BARAJI EKINOZU / K.MARAS

KIGI BARAJI / ELAZIG

ARTVIN BARAJI / ARTVIN

BOGAZ TUP GECIS AVRASYA TUNEL / IST
MAHMUTBEY MECIDIYEKOY METROSU / IST
KADIKOY KARTAL METROSU / IST

KAGITHANE DOLMABAHCE TUNEL / IST
MARMARAY / IST

KARS TIFLIS DEMIRYOLU / KARS

ANKARA SIVAS DEMIRYOLU / YOZGAT

BAFRA SOL SAHIL SULAMA / SAMSUN

MAVI TUNEL PROJE / KONYA

ATAKQOY ARITMA / IST

AMBARLI ARITMA / IST

B.CEKMECE ARITMA / IST

TUZLA ATIKSU ARITMA / IST

RRESHEN KALIMASH OTOYOLU / ARNAVUTLUK

3.BOGAZ KOPRU KUZEY MARMARA OTOYOLU / IST

PI MAKINA - ERG INS.
ENERJISA - YUKSEL INS.
OZALTIN INS.
DOGUS INS.
YAPI MERKEZI - SK E&C
GULERMAK - KOLIN - KALYON
AVRASYA METRO GRUBU
KISKA - MAKYOL INS
TAISEI CO.
BAYCEL GROUP
CENGIZ - MAPA - KOLIN - LIMAK
AYDINER INS.
ILCI INS.
LIDYA - KALYON
ALKE — FABER
KUZU INS.
ALSIM ALARKO
BECHTEL - ENKA

ICA ICTAS - ASTALDI



UYGULAMALAR / APPLICATIONS
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should be left clean,
there should not be
any foreign substances )
on it v

# Ksselerde bindirme 1 AP Bandin ytzeyi
usulti yapilmamal, i L <l delinmemeli kopga
deliklerinden tellerle
donatiya tutturulmali

Bandin ylizeyi temiz = o There should not be The surfac‘s.l Sf the band

birakilmali, yabanci HE 2 f overlapping on the = p :

maddeler olznamall P corners, appropriate A :&a’i‘:ﬁ:ﬂeg& ltthihould be
joining pieces & 3 ‘

3 k reinforcement by wires
should be used through hook holes

Koge donus birlesim

yerlerinde ek pargalar

kullaniimali

Kaynaklar isitici havya
ile yapiimali, uygun
olmayan yapistiricilar

Kaynaklar standartlara
gore yapiimali,ugtan
tutturulmamali

kullaniimamali . kémarlestiriimemeli

Welding should be made ™ § Welding should be
Joinig pieces should be ¥ ¥ [ by heating soldering iron, ¢ pt_erformed |naccorc!ance
used at corner bends innoppropriate adhesive 3 with the standarts, it should
and joints should not be used not bg connected to the end
paint it should not be
corbonized

Beysan Sanayi Sitesi Dereboyu Cad. No :32
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